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Declaracion de conformidad UE segln la directiva ATEX 2014/34/UE, anexo X
El fabricante SKF Lubrication Systems Germany GmbH, Planta Walldorf, Heinrich-Hertz-StraBe 2-8, DE - 69190 Walldorf declara por este medio y bajo su ex-
clusiva responsabilidad la conformidad del equipo

Denominacion: Mecanismo de inversion controlado por presion
Tipo: DU1-GKS EEX

N.°s de articulo: 617 -XXXXX-X

Afio de fabricacion: Véase placa de identificacion

con toda la normativa fundamental de armonizacion pertinente de la Union Europea en el momento de la comercializacion.

La documentacion técnica especial segiin:
o ladirectiva ATEX 2014/34/UE anexo VIl n.° 2 ha sido elaborada y depositada en el arganismo notificado (CE0123)

Ademas fueron aplicadas las siguientes directivas y normas armonizadas en cada una de las areas:
2011/65/UE RoHS I

Norma
EN IS0 80079-36:2016 EN1127-1:2011
EN IS0 80079-37:2016 EN 50581:2012

La magquina incompleta puede ser puesta en servicio una vez se haya comprobado gue la maquina, en la gue la maquina incompleta debe ser incorporada, co-
rresponde con las disposiciones de la directiva ATEX 2014/34/EU y todas las demas directivas a ser aplicadas.

Walldorf, el 1 de Agosto del 2019

Stefan Schirmann

Jurgen Kreutzkamper
Manager PD Germany South

Manager R&D Germany
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Aviso legal

Aviso legal
Fabricante

SKF Lubrication Systems Germany GmbH
e-mail: Lubrication-germany@skf.com

skf.com/lubrication

Ubicaciones del fabricante
Sede principal

Planta de Walldorf
Heinrich-Hertz-Str. 2-8
69190 Walldorf

Alemania

Tel: +49(0) 6227 33-0
Fax: +49 (0) 6227 33-259

Planta de Berlin

Motzener StraRe 35/37
12277 Berlin

Alemania

Tel. +49 (0)30 72002-0
Fax +49 (0)30 72002-111

akF

Capacitacion

Con el fin de garantizar la maxima seguridad
y rentabilidad, SKF proporciona formaciones
detalladas. Se recomienda participar en
estas formaciones. Para mas informacion
rogamos contacten la direccién de atencion
al cliente de SKF correspondiente.

Copyright
© Copyright SKF.
Reservados todos los derechos.

Garantia

Estas instrucciones no hacen afirmaciones

ningunas referente a la garantia. Dicha in-

formacion se encuentra en nuestras condi-
ciones generales de contratacion.

Exencion de responsabilidad

El fabricante queda exento de responsabili-

dad por los danos ocasionados:

O Uun uso no previsto
el montaje, operacion, ajuste, manteni-
miento, reparacion malos, negligencia o
descuido o de accidentes

o la utilizacién de lubricantes no adecuados

o poruna reaccion inadecuada en caso de
fallos

o por cambios por cuenta propia en el dise-
no estructural del producto

o la utilizacion de piezas de recambio no
originales de SKF

La responsabilidad por pérdidas o dafios
gue se deriven del uso de nuestros produc-
tos se limita a un importe maximo equiva-
lente al precio de compra. La responsabili-
dad por dafios indirectos (cualesquiera que
sean) queda excluida.
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Explicacion de simbolos, notas y abreviaciones

Explicacion de simbolos, notas y abreviaciones

Estos simbolos pueden ser utilizados en las instrucciones. Los simbolos dentro de los avisos de seguridad marcan el tipo y el origen del

peligro.

P> >

@

o

© @

Indicacion general de
advertencia

Arrastre accidental

Componentes con riesgo
electrostatico

Utilizar un equipo de pro-
teccion individual (gafas
protectoras)

Utilizar un equipo de protec-
cion individual (calzado de
seguridad)

Mantenga a personas no au-
torizadas alejadas

CE-M-N 4

Voltaje eléctrico peligroso
Peligro de magulladuras

Peligro de explosion

Utilizar un equipo de protec-
cion individual (proteccion
facial)

Desconectar el producto de la
red eléctrica

Conductor de puesta a tierra

Eliminacion de desechos,

HO @ @ebpk

Riesgo de caida

Inyeccién a presion

Componente protegido contra
explosion

Utilizar un equipo de protec-
cion individual (guantes)

Norma general

Tension baja de proteccion
(SELV)
Eliminacion de los equipos

e

=)

Superficies calientes

Carga en suspension

Utilizar un equipo de pro-
teccion individual (ropa
protectora)

Separacion galvanica segura
(SELV)

c € Marca CE s eléctricos y electronicos
reciclaje i
utilizados

Sgssstgscia Consecuencia Posibilidad Simbolo | Significado
A PELIGRO g/lr:\%tse/ lesiones inminente ) Instrucciones cronoldgicas
A ADVERTENCIA ergsgt;/ lesiones posible O Listas
A PRECAUCI ON Lesiones ligeras | posible [ Remite a otros hechos, causas o consecuencias

ATENCION Danos materiales | posible

951-181-015
Version 03
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Explicacion de simbolos, notas y abreviaciones

Abreviaciones y factores de conversion

aprox.
i.e.
etc.

incl.
min.
max.
min
etc.
p. €j.

- =
zrgps<-wcxz

Hz
N/C
N/A
OR

aproximadamente
es decir
et cetera

De ser necesario:

incluso

minimo

maximo

minuto

et cetera

por ejemplo
kilovatios

Tension
Resistencia
Corriente

oltios

vatios

Corriente alterna
Corriente continua
Amperio
Amperios por hora
frecuencia (Hertz)
contacto normalmente cerrado
contacto normalmente abierto
0 l6gico

Y lbgico

QI+ A

n o x
._ikD

grados Celsius

Kelvin

Newton

hora

segundos

dia

Newtonmetros
mililitro

mililitros por dia
centimetro clbico
mililitro

litro

Nivel de intensidad acUstica
mayor que

menor que
mas/menos

diametro

kilogramo

humedad relativa
aprox.

esiguala

por ciento

por mil

igual o superior a
igual o inferior a
milimetros cuadrados
revoluciones por minuto

°F grados Fahrenheit

Oz. onza

fl. oz. onzas liquidas

in. pulgada

psi libras por pulgada cuadrada

sq.in. pulgada clbica

cu. in. pulgada clbica

mph milas por hora

pm revoluciones por minuto

gal. galones

lb. libras

cv caballo de vapor

kp kilopondio

fpsec pies por segundo

Factores de conversion

Longitud 1 mm=0.03937in.

Area 1 cm? =0.155 sq.in

Masa 1 ml=0.0352fl.oz.
11=2.11416 pints (EE.UU)

Masa 1 kg = 2.205 lbs
1g=0.03527 oz.

Densidad 1 kg/em3 = 8.3454 |b./gal(EE.UU)
1 kg/cm3 = 0.03613 |b./gal(US)

Fuerza 1N=0.10197 kp

Presion 1 bar = 14.5 psi

Temperatura °C =(°F-32)x 5/9

Potencia 1 kW =1.34109 hp

Aceleramiento 1m/s? = 3.28084 ft./s2

Velocidad 1m=3.28084 in.
1 m/s = 2.23694 mph

akF
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1. Avisos de seguridad

1. Avisos de seguridad

1.1 Avisos generales de seguridad

o

El usuario del producto descrito debe
garantizar que todas las personas encar-
gadas de trabajos con el producto o per-
sonas supervisando o instruyendo tales
grupos de personas hayan leido las ins-
trucciones, Ademas el usuario debe ga-
rantizar que el personal haya plenamente
entendido el contenido de las instruccio-
nes. Esta prohibido poner el producto en
servicio u operar el producto sin haber
leido las Instrucciones anteriormente.

Las Instrucciones deben guardarse para
un uso futuro.

La bomba esta disefada y construida
seg(n el estado mas reciente de la técni-
ca. No obstante durante la utilizacion no
conforme con lo previsto pueden produ-
cirse peligros, que pueden causar danos
corporales o materiales.

Las averias que puedan afectar la sequ-
ridad deben ser solucionadas inmedia-
tamente. Como complemento a estas
instrucciones, deben cumplirse las nor-
mas legales vigentes sobre la prevencion
de accidentes y la proteccion del medio
ambhiente.

951-181-015
Version 03

1.2 Comportamiento basico en el trato
del producto

o Elproducto debe emplearse exclusiva-
mente en un estado técnico optimo te-
niendo en cuenta estas instrucciones.

o Familiarizarse con las funciones y el
modo de operar del producto. Deben res-
petarse los pasos de montaje y manejo
en el orden descrito.

o Sitiene dudas respecto a la condicion
apropiada o la correcta instalacion u ope-
racion, estos puntos deben ser aclarados.
Hasta que no se hayan resuelto tales
dudas queda prohibido poner en funcio-
namiento el sistema.

o Las personas no autorizadas deben man-
tenerse lejos del producto.

o Espreciso observar todas las normas de
seguridad y las instrucciones internas
de la empresa, que sean relevantes para
desempenar la actividad.

o Las competencias para las diversas
tareas deben estar claramente especifi-
cadas y deben observarse estrictamente.
Las dudas suponen un grave peligro para
la seguridad.

[¢]

Equipos de proteccion y de seguridad

no deben ser removidos, alterados ni
dejados sin efecto y han de verificarse a
intervalos regulares respeto a su funcion
y completitud.

Si es preciso desmontar dispositivos de
proteccion y de sequridad, aseglrese de
que se vuelvan a montar justo después
de que finalicen los trabajos y compruebe
si funcionan correctamente.

Los fallos que se producen han de elimi-
narse en el marco de las competencias Si
los fallos se encuentran fuera de las com-
petencias disponibles, debe informarse
de inmediato a un superior.

Utilice un equipo de proteccion individual.

No utilice las piezas del sistema de lu-
bricacion centralizada como taburete o
elemento de apoyo ni para encaramarse
aellas.

akF



1. Avisos de seguridad

1.3 Uso previsto

Inversion de las lineas principales dentro
de un sistema de lubricacion centralizada
conforme con las especificaciones men-
cionadas en estas Instrucciones, los datos
técnicos y limites.

La utilizacion se permite exclusivamente en
el marco de actividades comerciales o eco-
nomicas por usuarios profesionales.

1.4 Posibles usos inadecuados

El uso del producto distinto a las indica-
ciones en estas Instrucciones esta estric-
tamente prohibido. Particularmente la
utilizacion:
o fueradel rango de temperatura de
funcionamiento

o de materiales operativos no especificados

o de lubricantes contaminados o lubrican-
tes con bolsas de aire

en areas con sustancias agresivas o co-
rrosivas (p. e]. las altas concentraciones
de 0zono), ya que éstas pueden reaccio-
nar de forma adversa con las obturacio-
nesy la pintura.

en areas de radiacion perjudicial (p. ej. la
radiacion ionizante)

para el suministro, el transporte o el
almacenamiento de sustancias peli-
grosas o combinaciones de ellas segln
anexo |, parte 2-5 del reglamento CLP
(CE1272/2008) marcadas con picto-
gramas de peligro GHS01 - GHS06 y
GHSO08.

para el suministro, el transporte o el
almacenamiento de gases, gases licua-
dos, gases disueltos, vapores y fluidos,

la presion de vapor de los cuales a la
temperatura de funcionamiento maxima
admisible esta mas de 0.5 bar enci-

ma de la presion atmosférica normal

en atmosferas de gas y vapor poten-
cialmente explosivas, la temperatura de
ignicion de las cuales es menor de 125 %
de la temperatura maxima de superficie

en atmosferas de polvo potencialmente
explosivas, la temperatura de ignicion de
las cuales es menor de 150 % de la tem-
peratura maxima de superficie

en otra zona de proteccion contra explo-
siones mas critica de la listada en la placa
de identificacion de tipo de la bomba
utilizada

con pintura ATEX defectuosa, faltante

o realizada posteriormente de manera
incorrecta La pintura debe cumplir las
prescripciones de las normas aplicables
para ATEX.

de mecanismos de inversion suministra-
dos sin pintura

o de lubricantes, la temperatura de los cua-
les sobrepasa la temperatura ambiente (1013 mbar).
maxima admisible o para el suministro, el transporte o el

o sinvalvula limitadora de presion almacenamiento de lubricantes que con-
adecuada tienen disolventes volatiles

1.5 Pintar las piezas plasticas

Esta prohibido pintar las piezas de plastico
y obturaciones de los productos descritos.
Antes de pintar la maquina superior, des-
monte las piezas de plastico o clibrelas con
cinta adhesiva por completo.

-9- 951-181-015
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1. Avisos de seguridad

1.6 Modificaciones del producto 1.8 Pruebas antes de la entrega

Las modificaciones o cambios no autoriza- Las comprobaciones siguientes se han rea- En caso necesario:

dos pueden tener un impacto imprevisible lizado antes de efectuar la entrega: o Documentacion del disefio del proyecto
enla segluridad. Eor lo tantto, l.as(;nodifitcg- o Pruebas de seguridad y funcionamiento o Otras Instrucciones de los componentes
uor;]gz.(c)l 05 CamDI0s NO autorizados AN pryehas eléctricas segn DIN EN 60204- para el montaje del sistema de lubrica-
pronibidos. - . 1:2007, VDE 0113-1:2007. cion centralizada
1.7 Prohibicion de actividades deter- . .

minadas o En caso de productos protegidos contra © Documento del operador de la proteccion
) explosion: Pruebas segln los requisitos contra explosiones

Por razones de fuentes posibles de errores de la directiva ATEX

no visibles las actividades siguientes deben . .

de efectuarse solamente de parte de em- 1.9 Documentos que también son validos

pleados del fabricante o personas autoriza-
das por parte del fabricante:
o Reparaciones o cambios en el motor

Ademas de estas Instrucciones también

han de observarse los documentos si-

guientes por parte del grupo destinatario

o Cambio o modificaciones en los pistones. correspondiente:

o Instrucciones operacionales y reglamen-
tos de liberacion

o Ficha técnica (SDS) del lubricante
utilizado

951-181-015 -10-
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1. Avisos de seguridad

1.10 Notas referente a la placa de identifi-
cacion de tipos

En la placa de identificacion de tipos se
indican datos caracteristicos como la de-
signacion de tipo, el nimero de pedido y
atributos regulatorios.

Para evitar la pérdida de los datos a causa
de una placa de identificacion de tipos ilegi-
ble, se recomienda anotar los datos carac-
teristicos en las instrucciones.

Modelo:

P. No.

S. No.

Ano de
fabricacion

™~

SKF Lubrication Systems Germany GmbH
Model: XXX -XXX-XXX-XXX-XXX
P.NO.:  XXXXXXXXXXXXXXXX
S.NO.: XXXXXXXXXXXXXXXX
LA I ]
U & P: see motor type identification plate
@ 1IxG Ex h lIx Tx Gb
1IxD Ex h llix Txxx°C Db

Made in Germany

-xx °C <Ta < +xx °C

Factory address KW/JJ

akF

1.11 Nota referente al marcado CE

El marcado CE se realiza en conformidad
con los requisitos de las directivas aplicadas:
o 2014/34/UE
Directiva sobre los aparatos y sistemas de
proteccion para un uso en atmosferas de
proteccion contra explosiones (ATEX)

o 2011/65/UE
(RoHS 1) Directiva sobre restricciones a
la utilizacion de determinadas sustan-
cias peligrosas en aparatos eléctricos y
electronicos

-11-

Nota referente a la Directiva 2014/35/UE
sobre baja tension

Los objetivos de proteccion de la Directiva
de baja tension 2014/35/UE se respetan
segin anexo I, n.° 1.2.7 de la Directiva
ATEX

2014/34/UE.

Nota referente a la Directiva 2014/68/UE
sobre equipos a presion

Por sus caracteristicas técnicas el producto
no alcanza los valores limite especifica-

dos en el articulo 4, apartado 1, letra (a)
inciso (i) y queda excluido del &mbito de
aplicacion de la Directiva sobre equipos a
presion 2014/68/UE conforme al articulo 4,
apartado 2, letra (f).

951-181-015
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1. Avisos de seguridad

1.12 Personas autorizadas para la utili-
zacion

1.12.1 Usuario

Una persona que gracias a formaciones y
experiencias esta calificada para ejecutar
las funciones y actividades asociadas con
la operacion normal. Esto incluye evitar los
peligros potenciales que pueden ocurrir
durante el funcionamiento.

1.12.2 Especialista en mecanicas

Una persona que gracias a su formacion
profesional cualificada, formaciones y ex-
periencias esta calificada para identificar

y evitar los riesgos y peligros potenciales
gue puedan ocurrir en el transporte, el
montaje, la puesta en marcha, el funciona-
miento, el mantenimiento, la reparacion y el
desmontaje.

1.12.3 Técnico electricista

Una persona que gracias a su formacion
profesional cualificada, formaciones y ex-
periencias esta calificada para identificary
evitar los riesgos y peligros potenciales de
origen eléctrico.

951-181-015
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1.12.4 Especialista en mantenimiento
y reparacion en atmosferas
potencialmente explosivas

Una persona que gracias a su formacion
profesional cualificada, formaciones y ex-
periencias esta calificada para identificar
los riesgos y peligros potenciales en los
trabajos con el aparato o componentes en
atmosferas potencialmente explosivas y de
tomar las medidas apropiadas para elimi-
narlos. El especialista posee conocimientos
de los tipos distintos de ignicidn, de los mé-
todos de instalacion y de las clasificaciones
en zonas. Esta familiarizado con las normas
y reglamentaciones relativas a su trabajo y
la proteccion contra explosiones, particular-
mente con las directivas ATEX 2014/34/UE
y1999/92/CE.

-12 -

1.13 Instruccion de los instaladores
externos

Antes de comenzar sus actividades, los
técnicos externos deben ser informados por
el operador sobre las normas pertinentes
de seguridad, de prevencion de accidentes
a observar asi como de las funciones de la
magquina superiory de los dispositivos de
proteccion.

1.14 Acceso al equipo de proteccion
individual

El operador debe proporcionar un equipo
de proteccion individual adecuado para el
finy lugar especificos del uso. En caso de
trabajos en atmosferas potencialmente ex-
plosivas eso incluye vestidos y herramientas
tipo ESD.

akF



1. Avisos de seguridad

1.15 Transporte, montaje, mantenimiento,
fallos, reparacion, puesta fuera de
servicio, eliminacion de desechos

o Todas las personas pertinentes deben ser
notificadas sobre la realizacion de los tra-
bajos antes de su comienzo. Deben ob-
servarse las medidas de precaucion y las
instrucciones de trabajo de la empresa.

o Llevara cabo el transporte sélo con dis-
positivos de transporte y de elevacion
adecuados en los caminos marcados

o Trabajos de mantenimiento y reparacion
a temperaturas bajas o altas pueden es-
tar sujetos a restricciones (p. ej., propie-
dades de flujo alterados del lubricante).
Por este motivo, se recomienda realizar
las tareas de mantenimiento y reparacion
a temperatura ambiente.

o Antes de realizar cualquier trabajo, des-
conectar la bomba de la red eléctrica,
despresurizarla y protegerla contra una
conexion no intencionada

o Asegurar mediante medidas apropiadas
que las piezas moviles o disueltas se
blogueen durante el trabajo y que no
puedan aplastarse las extremidades por
movimientos involuntarios.

akF

Efectuar el montaje de la bomba solo
fuera del campo de funcionamiento de
las piezas moviles y con una distancia
suficientemente grande hacia fuentes de
calor o frio. Otras unidades de la maguina
o del vehiculo no deben ser danadas o
afectadas en su funcion por la instalacion

Secar o cubrir las superficies himedas y
reshaladizas

Cubra adecuadamente las superficies
calientes o frias.

Solo técnicos electricistas pueden traba-
jar en contacto con piezas eléctricas. Tén-
ganse en cuenta los posibles tiempos de
espera para la descarga. Realice todos los
trabajos en componentes eléctricos solo
con herramientas aisladas de tension.

Realice la conexion eléctrica solo de
acuerdo con las especificaciones del es-
guema de conexiones y de acuerdo con
la normativa vigente y las condiciones
locales de conexion.

No toque los cables ni las piezas eléctri-
cas con las manos mojadas o hiimedas.

Aseglrese de una instalacion adecuada
de puesta a tierra del producto.

-13-

Aseglrese de la conexion correcta del
conductor de puesta a tierra.

Los taladros necesarios deben horadarse
exclusivamente en piezas que no sean
esenciales ni portantes. Utilice los tala-
dros ya existentes. No dafie las lineas ni
los cables al taladrar.

Tenga en cuenta las posibles zonas de
roce. Estas partes deben protegerse
adecuadamente.

Todos los componentes deben ser dise-
nados para:

- la presion de funcionamiento maxima
- la temperatura ambiente maxima/
minima

- el lubricante por suministrar

- la zona ATEX especificada

- las condiciones de funcionamiento y
ambientales en el lugar del uso.
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1. Avisos de seguridad

Todas las partes del sistema de lubrica-
cion centralizada no deben ser sometidas
alatorsion, el corte y el plegado.

Revisar todas las piezas antes de su uso
por contaminaciones y limpiarlas si es
necesario.

Antes de iniciar el montaje, los conductos
de lubricante deben llenarse de lubrican-
te. Esto facilita el purgado posterior del
sistema.

Respete los pares de apriete indicados.
Para apretar los tornillos utilizar una llave
de torsion de apriete calibrada.

Si trabaja con piezas pesadas, utilice un
equipo de elevacion adecuado.

Evitar la confusion y/o el montaje inco-
rrectos de las piezas desmontadas. Iden-
tifique las piezas.

951-181-015
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1.16 Primera puesta en marcha, puesta
en marcha diaria

Aseglrese de que se cumplen los puntos
siguientes:
o todos los dispositivos de seguridad estan
en su lugar y completamente funcional

o todas las conexiones estan correctamen-
te conectadas

o todos los componentes estan instalados
correctamente

14 -

1.17 Limpieza

o Existe el peligro de incendio y explosion
debido a la utilizacion de detergentes
inflamables. Utilizar s6lo agentes de lim-
pieza no inflamables y adecuados para el
uso previsto

o No utilizar agentes agresivos de limpieza.

o Limpiar el producto a fondo de restos de
los productos de limpieza

o No utilice limpiadores de vapor ni limpia-
dores de alta presion. Las piezas eléctri-
cas podrian quedar dafadas. Obsérvese
el tipo de proteccion IP de la bomba.

o No deben efectuarse los trabajos de lim-
pieza en componentes vivos.

o Senalice convenientemente las zonas con
humedad.

akF



1. Avisos de seguridad

1.18 Avisos de seguridad especiales

relativo a
la proteccion contra explosiones

Comportese siempre de tal manera que
los riesgos de explosion se eviten

Para poder trabajar en atmosferas po-
tencialmente explosivas se requiere la
autorizacion escrita del operador. Man-
tenga a personas no autorizadas alejadas

Debe evitarse todo lo que pueda con-
llevar que falten o no funcionen piezas

de proteccion contra explosiones. Sino
puede excluirse tal posibilidad, desconec-
te la maquina e informe su superior de
inmediato

Nunca deben desactivarse, modificarse o
evitarse las medidas de proteccion contra
explosiones

No se permiten llevar a las atmaésferas
potencialmente explosivas fuentes de ig-
nicion como chispas, llamas y superficies
calientes

Compruebe a intervalos regulares que no
se presenten danos en el producto que
podrian representar un riesgo de ignicion

La temperatura de ignicion del lubricante
debe estar como minimo 50 Kelvin por

encima de la temperatura maxima admi-
sible de la superficie de los componentes.

akF

o Latemperatura de ignicion de los gases

y vapores explosivos circundantes debe
ser superior a 125 % de la temperatura
maxima de superficie

La temperatura de ignicion minima y la
temperatura de incandescencia de los
polvos explosivos circundantes deben ser
superiores a 150 % de la temperatura
maxima de superficie

Los limites de utilizacion que se refieren
a la proteccion contra explosiones estan
definidos claramente mediante las cate-
gorias de equipos, los grupos de gases

y de polvos asi como las clases de tem-
peratura especificados en el marcado de
proteccion contra explosiones. En cual-
quier caso, incluso cuando se especifica el
grupo de polvos llIC, los polvos de metal
ligero siendo medios circundantes explo-
sivos resultan inadmisibles.

Utilice siempre herramientas y vestidos
homologados para su uso en atmosferas
potencialmente explosivas (ESD)

Eltransporte y los trabajos de montaje y
reparacion tanto como cualquier trabajo
en las piezas eléctricas deben ser reali-
zados solo tras haber asegurado que no
esta presente ninguna atmoésfera poten-
cialmente explosiva

-15-

Las reparaciones o modificaciones en
magquinas protegidas contra explosiones
deben ser realizadas solo por el fabri-
cante o por un taller reconocido por un
organismo notificado y aceptado por el
fabricante. Si el fabricante no efecttia los
trabajos de reparacion, debe realizarlos y
confirmarlos por escrito un especialista.
La reparacion debe quedar indicada con
una placa de reparacion que contenga los
datos siguientes:

- Fecha

- Empresa ejecutora

- Tipo de reparacion

- En su caso, nimero de autorizacion del
experto

Los danos de transporte pueden con-
llevar la pérdida de la proteccion contra
explosiones. En caso de danos de trans-
porte visibles, no monte el producto ni lo
ponga en funcionamiento

Todas las piezas del concepto de puesta
a tierra deben estar existentes y conec-
tadas correctamente con la maquina
superior.

951-181-015
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1. Avisos de seguridad

En caso de que se desmonten los ojales
de transporte después de la ereccion, los
taladros roscados deben cerrarse de ma-
nera permanente y de acuerdo con el tipo
de proteccion.

Maneje los materiales de tal manera que
no puedan producirse chispas por vuelco,
caida, reshalamiento, friccion ni por gol-
pes. En su caso, cubra los materiales con
materiales adecuados.

Nunca desconecta las conexiones de
enchufe bajo tension eléctrica. Proteja las
conexiones de enchufe contra un afloja-
miento involuntario a mano mediante los
clips de seguridad.

El operador debe examinar criticamente
si la operacion sin aviso de nivel vacio
lleva a otro riesgo (por ejemplo, por el
calentamiento de los cojinetes de la ma-
guina hasta el rango de temperatura de
ignicidn). Si esto no puede excluirse con
seguridad, debe preverse un aviso de
nivel vacio o han de tomarse medidas de
organizacion adecuadas para la monito-
rizacion de la temperatura de los puntos
de cojinete

Evite e inmediatamente elimine las acu-
mulaciones de polvo. Las acumulaciones
de polvo actlan como aislante térmico
y, en caso de levamientos de polvo, fa-

951-181-015
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vorecen la formacion de una atmaésfera
potencialmente explosiva

o Integre el producto en el concepto de
proteccion contra rayos del operador

o Compruebe si las piezas presentan corro-
sion. Sustituya las piezas afectadas.

o Deben cerrarse bien las cajas de bornes
y sellarse adecuadamente los pasos de
cables.

o Dispositivos de monitorizacion adicio-
nales eléctricos deben estar conectados
fijamente y ajustados correctamente

1.19 Caducidad de la autorizacién ATEX

La autorizacion ATEX para este producto
caduca en caso de:
o unuso no conforme a lo previsto

o las modificaciones no autorizadas

o el uso de componentes
no originales de SKF

o lano observancia de las Instrucciones
asi como de los documentos vigentes
adicionales

o la utilizacion de materiales operativos no
especificados

o lano observancia de los intervalos de
mantenimiento y reparacion prescritos.

-16 -

o el funcionamiento con pintura defectuo-
sa, faltante o realizada posteriormente de
manera incorrecta, que no corresponde a
las prescripciones de las normas aplica-
bles para ATEX

o el funcionamiento con pintura faltante

1.20 Funcionamiento en atmosferas pro-
tegidas contra explosiones

El funcionamiento se permite solo de con-
formidad con:
o todas las indicaciones dadas en estas
Instrucciones y las indicaciones dentro de
otros documentos aplicables

o todas las leyes y normativas a cumplir de
parte del operador

o lasindicaciones respeto a la proteccion de
explosion segln la directiva 1999/92/CE
(ATEX137)

o laautorizacion ATEX

1.21 Marcado de proteccion contra las
explosiones

El marcado de proteccion contra las explo-
siones se encuentra en el capitulo "Datos
técnicos"y en la placa de identificacion de
tipos.
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1. Avisos de seguridad

1.22 Riesgos residuales

Riesgo residual

Posible en el ciclo de vida

Prevencion / Remedio

Lesion personal o dafio material por la

Las personas sin autorizacion deben mantenerse alejadas. No se deben per-

de una no observancia de los pares de
apriete

p . B C G H manecer personas debajo de las piezas elevadas. Levantar las piezas mediante
caida de piezas levantadas . o
dispositivos elevadores adecuados.
Lesion personal o dafio material por la Respete los pares de apriete indicados. Fijar el producto solo en aquellos compo-
caida o el vuelco del producto a causa B C G nentes que tienen una capacidad suficiente de carga. Sino se hayan indicado pa-

res de apriete ningunos, aplique los pares de apriete correspondientes al tamano
de tornillo para tornillos de la clase de resistencia 8.8.

Lesion personal o dafio material por
chogque eléctrico en caso de un dafio del
cable de conexion

Controle el cable de conexion antes del primer uso y después periodicamente
respeto a dafios. No instale el cable en las piezas moviles o en los puntos de
abrasion. Si esto no es posible, utilice una espiral de proteccion antipandeo res-
pectivamente tubos protectores.

Lesion personal o dafio material por lu-
bricante derramado o escapado

Actlie con la diligencia debida al conectar o desconectar las lineas de lubricacion.
Use racores y lineas hidraulicos adecuados para las presiones especificadas. No
instalar las lineas de lubricacion en las piezas moviles o en los puntos de abra-
sion. Si esto no es posible, utilizar una espiral de proteccién antipandeo respecti-
vamente tubos protectores.

Ciclos de vida:

de servicio, K = eliminacién

A = transporte, B = montaje, C = primera puesta en marcha, D = funcionamiento, E = limpieza, F = mantenimiento, G = fallo, reparacion, H = puesta fuera

akF
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1. Avisos de seguridad

1.23 Riesgos residuales ATEX

Riesgo residual

Posible en el ciclo de vida

Prevencion / Remedio

Utilizacion en atmosferas potencialmente Antes de la primera puesta en marcha, después de cada reparacion y adicional-
explosivas sin comprobar la continuidad C D G mente en intervalos regulares que debera determinar el operador, debe compro-
eléctrica de la conexion equipotencial barse la continuidad de la conexion equipotencial
Utilizacion con lacado ATEX defectuoso, CDEFG Antes de la primera puesta en marcha y después en intervalos regulares inspec-
incorrecto o faltante cione el lacado y, dado el caso, deje renovarlo por personal competente.
Calgptamlentq de los puntos de lubri- El operador debe examinar criticamente si la operacion sin posibilidades de detec-
cacion no lubricados hasta el rango de - . - . .
oy cion adecuadas lleva a otro riesgo potencial (por ejemplo, por el calentamiento de
temperatura de ignicion por un fallo no C/D G - Lo - —
. ; los cojinetes de la maquina no lubricados hasta el rango de temperatura de igni-
detectado dentro del sistema de lubrica- > . . ) .
- . cion). Si esto no puede excluirse, es preciso prever medidas adecuadas.
cion centralizada
Calentamiento de componentes hasta
el rangp’de temperatur/’a de |gn|C|on_/ Evite y frecuentemente elimine las acumulaciones de polvo. Elija un lugar de
formacion de una atmosfera potencial- C/D E F G . P % .
. : montaje con la mas minima exposicion de polvo posible.
mente explosiva por el levantamiento
de polvo

puesta fuera de servicio, K = eliminacion

Ciclo de vida; A = transporte, B = montaje, C = primera puesta en marcha, D = funcionamiento, E = limpieza, F = mantenimiento, G = fallo, reparacion, H =

951-181-015
Version 03
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1. Avisos de seguridad

Riesgo residual Posible en el ciclo de vida | Prevencion / Remedio

Generacion de cargas electroestaticas o chispas

CDEF G Asegure todas las piezas contra la caida. Si es necesario, cubra las piezas
por la caida de piezas

para evitar la formacion de chispas.

Entrada de sustancias cataliticas, inestables Aseglrese de que ninguna de estas substancias entre en la atmosfera
o piroforicas en la atmdsfera potencialmente CDEFG potencialmente explosiva. Solicite la autorizacion de todas las sustancias de
explosiva parte del operador anteriormente

Utilizacion de amplificadores seccionadores
para la operacion del sensor capacitivo en at- C/D G
mosferas potencialmente explosivas

Monte los amplificadores seccionadores siempre fuera de las atmosferas
potencialmente explosivas.

Eluso de un lubricante no adecuado para las
temperaturas bajas. En caso de temperaturas
bajas, una viscosidad demasiado alta puede ClD
resultar en una pérdida de funcionamiento de
la bomba.

Siempre utilice un lubricante adecuado para la temperatura de funciona-
miento actualmente presente.

Ciclo de vida; A = transporte, B = montaje, C = primera puesta en marcha, D = funcionamiento, E = limpieza, F = mantenimiento, G = fallo,
reparacion, H = puesta fuera de servicio, K = eliminacion

-19 - 951-181-015
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2. Lubricantes

2. Lubricantes

2.1 Informacion general

Los lubricantes se emplean de forma se-
lectiva con fines de utilizacion especificos.
A ese fin, los lubricantes deben cumplir con
una serie de tareas en diferentes grados.
Los requisitos basicos que se exigen a un
lubricante son los siguientes:

o Reduccion de friccion y desgaste

o Proteccion anticorrosiva
o Reduccion del ruido

o la proteccion contra la contaminacién o la
penetracion de sustancias extranas

o Refrigeracion (primaria en el caso de
aceites)

o lalongevidad (estabilidad fisica y/o
quimica)

o los aspectos econdémicos y ecoldgicos

951-181-015
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2.2 Seleccion de lubricantes

Desde el punto de vista de SKF los lubrican-
tes representan un elemento constructivo.
Razonablemente la seleccion de un lubri-
cante adecuado debe realizarse ya durante
la fase de disefio de la maquinay forma la
base para la planificacion del sistema de
lubricacion centralizada.

El fabricante / operador de la maquina se-
lecciona el lubricante, preferiblemente junto
con el proveedor del lubricante a partir del
perfil de demanda definido por el empleo
concreto.

En el caso de que tenga poca 0 ninguna
experiencia con la seleccion de lubricantes
para sistemas de lubricacion centralizada,
péngase en contacto con SKF.

SKF asiste a sus clientes a la hora de se-
leccionar los componentes adecuados para
el bombeo del lubricante y de planificar el
disefno de un sistema de lubricacion central.
Asi se evita el costoso tiempo de inactividad
causado por dafos en la maquina/

el sistema o danos en el sistema de
lubricacion centralizada.

-20-

2.3 Compatibilidad material

Los lubricantes en general deben ser com-
patibles con los materiales siguientes:
o acero, fundicidn gris, laton, cobre,
aluminio

o NBR, FPM, ABS, PA, PU

2.4 Caracteristicas respecto a la tempe-
ratura

El lubricante usado debe ser apropiado para
la temperatura especifica de servicio del
producto. Debe respetarse la viscosidad ne-
cesaria para el funcionamiento correcto del
producto, es decir no debe ser demasiado
alta en caso de las temperaturas bajas ni
demasiado baja en caso de las temperatu-
ras altas. Viscosidades necesarias, véase el
capitulo Datos técnicos.

La temperatura de ignicion del
lubricante debe estar como
minimo 50 Kelvin por encima
de la temperatura maxima ad-
misible de la superficie de los
componentes.

0
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2. Lubricantes

2.5 Envejecimiento del lubricante

En caso de una parada de maquina mas
larga, antes de ponerla en marcha otra

vez asegurarse de que el lubricante sigue
siendo adecuado para el uso debido a su
envejecimiento quimico o fisico. Recomen-
damos que realice esta revision a la semana
de parada de maquina.

En caso de dudas sobre la idoneidad del
lubricante, cambiarlo antes de poner la ma-
guina en marcha otra vez. Si es necesario,
iniciar una lubricacion inicial a mano.

Es posible comprobar en el laboratorio
interno las cualidades de homba (p. &j.
“sangrado”) de los lubricantes que se de-
sean emplear con un sistema de lubricacion
centralizada.

Para cualquier otra pregunta en relacion
con lubricante no dude en ponerse en con-
tacto con SKF.

Se puede solicitar una lista de los lubrican-
tes probados a través del Servicio al Cliente.

akF
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o

Emplee exclusivamente los
lubricantes autorizados para
este producto (véase el capitulo
Datos técnicos). Los lubricantes
inadecuados pueden averiar el
producto.

No mezcle lubricantes. Esta ac-
cién puede tener consecuencias
imprevisibles en la aplicabilidad
y, por tanto, también en el
funcionamiento del sistema de
lubricacion centralizada.

Al manejar los lubricantes ob-
servar las respectivas fichas de
datos de seguridad y, en su caso,
los etiquetados de peligro en el
embalaje.

-21-

Debido al gran nimero de aditi- a

vos posibles existe la posibilidad
de que algunos lubricantes - que
segln la hoja de datos del fabri-
cante cumplen con las especi-
ficaciones requeridas - no son
adecuados para el uso en siste-
mas de lubricacion centralizada
(por ejemplo, incompatibilidad
entre lubricantes y materiales
sintéticos). Para evitar esto,
utilizar siempre lubricantes pro-
bados por SKF.
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3. Resumen, descripcion de la funcidn

Resumen, descripcion de la funcion

Resumen Fig. 1

Principio de funcionamiento:

El principio de funcionamiento del mecanismo
de inversion DU1 EEX corresponde al de una
valvula de 4/2 vias controlada por presion, es
decir, todos los movimientos de los pistones del
dispositivo de inversién DU1 EEX se producen
exclusivamente como resultado de las diferen-
tes condiciones de presion en los pistones.
Después de alcanzar la presion de conmu-
tacion, el dispositivo de inversion DU1 EEX
cambia, por ejemplo, de la linea principal (B) a
la linea principal (A).

La linea principal (A o B) que no esta conectada 1
con la bomba se conecta entonces con la cone-
xion de retorno (R).

1 Cuerpo del mecanismo de inversion
Incluye los pistones de inversion y los canales

¢}
©

de lubricante asi como las conexiones para las
dos lineas principales y la linea de retorno, el

interruptor de posicion y el ajuste de la presion {
de conmutacion.
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4. Datos técnicos

2 Presion de conmutacion - ajuste

La presion de conmutacion se puede aumentar
o reducir aflojando la contratuerca (2.1) y gi-
rando el tornillo de ajuste (2.2). En el barrilete
del resorte hay un taladrado de ventilacion (3)
para la compensacion de presion.

4 Interruptor de posicion

Elinterruptor de posicion (4) es accionado

por un piston en el mecanismo de inversion
segln su posicion de montaje en el dispositivo
de inversion. La sefal puede utilizarse para
controlar la bomba de lubricacion (por ejemplo,
para apagarla).

akF

Resumen Fig. 2

2.2

N N W
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4. Datos técnicos

s N ™
Resumen Fig. 3

5 Placa base
Todas las partes del mecanismo de inversion se
encuentran en la placa base (5). A través de la
placa base, el mecanismo de inversion se inte-
gra en la conexion equipotencial de la maguina
superordenada Para ello debe asegurarse un
contacto metalico de gran superficie de la placa
base con la maquina superordenada.

N

> || e—)y
@ | —)

O
é Peligro de explosion °
No pinte la placa base ni la modifigue
de tal manera que no se pueda esta- @ ® Saa
blecer la conexion equipotencial con la q )
maquina superordenada. @
‘ ‘ @ Q. o
@®
CIONRG
O LR
5 v >
_ ) g J
951-181-015 - 24 -
Version 03

akF



4. Datos técnicos

4. Datos técnicos

4.1 Datos técnicos DU1 EEX

Marcado de proteccion contra las explosiones 112G Ex h [ICT6 Gb 112D Ex h IICT80°C Db
conexion equipotencial La conexion equipotencial se efect(ia a través de un contacto metalico de gran superficie con la placa base
Gama de temperatura ambiente min. -20 °C/max. + 50 °C

La gama de temperaturas de funcionamiento de la bomba exige la idoneidad del lubricante usado para la temperatura ambiente realmente exis-

0 tente. El uso de un lubricante no adecuado para la temperatura ambiente realmente existente en caso de temperaturas bajas puede llevar a un fa-
llo debido a una viscosidad de lubricante demasiado alta. La temperatura de ignicion del lubricante debe estar como minimo 50 Kelvin por encima
de la temperatura maxima admisible de la superficie de los componentes.

Consistencias de lubricante admisibles Lubricantes hasta NLGI 3
Aceites lubrificantes a partir de 60 mm?2/s
Caudal max. 14 dm3/h
Presion de funcionamiento admisible 350 bares max.1)
presion de inversion min. 140 bar / max. 350 bar

Ajuste de fabrica de la presion de conmutacion 170 bar

cualquiera (sin embargo, el taladrado de ventilacion no debe apuntar hacia arriba para que no puedan

Posicion de instalacion A )
entra contaminaciones en el barrilete del resorte)

Rosca de conexion G1/2
Espesor de polvo maximo admisible < 50 mm2
Peso ~7,85kg

Todos los componentes pintados estan pintados de acuerdo con los requerimientos de la norma EN
60079-0:2012 (carga electrostatica). En caso de que sea necesario una pintura, p. ej. después de una
reparacion, corrosion o en caso de productos suministrados sin pintura, también deben respetarse los
requerimientos de la norma EN 60079-0:2012. Proteja todas las obturaciones cuidadosamente con cinta
adhesiva antes de pintar. Debe comprobarse la compatibilidad de la pintura con los materiales de obtura-
cion utilizados.

Pintura

UTodos los componentes del sistema deben ser disefiados para la presién maxima de funcionamiento.
2)Ademas deben considerarse los polvos aislantes térmicamente al disenar la gama de temperaturas.
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4. Datos técnicos

4.2 Interruptor de posicion
Articulo n.° 2360-00000260

Marcado de proteccion contra las explosiones 1126 Ex de IICTE/TS Gb
12D Extb IICT80 °C.... T95 °C Db

Datos eléctricos

Tension asignada de funcionamiento DC 125V
Tension asignada de funcionamiento AC

h ; 500V
(mismo potencial)
Tension asignada de funcionamiento

Lo 250V

(potencial diferente)
Tension de aislamiento asignada 250V
Corriente asignada 4t AconT6 /6,6 AconTh

Resistencia asignada al impulso de sobretension 4 kV
Proteccién contra cortocircuitos max 10A

gl./gG

1800 ciclos de conmutacion/h

Caracteristica de actuacion

Frecuencia de conmutacién maxima
Funcion de conmutacion

Conexidn a tierra maxima 4 mm?

. . . ‘13 21
Diagrama de circuito, elemento de conmu- @ o
tacion lenta

14 122
Fuerza minima para el accionamiento 15N

Velocidad de accionamiento Vmax.=0,5m/s

0
0
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conmutacion.

a los gases con una herramienta adecuada.

Elemento de contacto de accion lenta

Al utilizar virolas de cable es fundamental montarlas de forma hermética

-26 -

|dentificador

Certificado de examen

Vida atil

Datos mecanicos

IP tipo de proteccion (IEC 60529)

Material de la carcasa

Material de la atornilladura de cables

Material de la tapa
Material del contacto
Zona de apriete min/max
Tamano del cable

Cantidad de contactos de reposo /
contactos de cierre

Apertura positiva
Actuador

Distancia de apertura entre los
contactos

Sistema de contacto
Resistencia al impacto, elemento de

conmutacion lenta
Fusible previo maximo

0

mecanico.

8074/2
BVS 05 ATEXE 007
106 Ciclos de conmutacion

66

Aluminio resistente a la corro-
sion, revestido por pulverizacion
1 x M 20 poliamida, reforzada
con fibra de vidrio

Acero fino 1.440 chorreado

Plata Niguel
4-13 mm
0,75-2,5mm?

1/1
si
Vastago

>1,5 mm | Fuerza de separa-
cion = 3 mm

de 2 polos, separados galvani-
camente con ruptura doble

20g

10A, caracteristica gL/gG

Después de cada cortocircuito ocurrido en el circuito principal del interruptor de posicion el interruptor debe cambiarse por un interruptor de
posicién nuevo idéntico, ya que en caso de materiales operativos cerrados herméticamente no se puede comprobar el estado de los contactos de

Elinterruptor de posicion no debe ser utilizado como tope
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4. Datos técnicos

4.3 Pares de apriete
Respétense los pares de apriete indicados.

DU1 EEX con base/ de la maquina superior 30 Nm + 0,1 Nm
Interruptor de posicién con soporte DU1 EEX 1,2 Nm = 0,12 Nm
Tornillos de cierre con interruptor de posicion 0,7 Nm max.

Interruptor de posicion

Tornillos en la tapa 1,5-2Nm
Tornillo de presion 1,5Nm
Rosca de conexion con atornilladura de cables M 20 x 1,5 (véanse instrucciones de montaje adjuntas de forma suelta)

Si para las conexiones roscadas no se hayan indicado pares de apriete ningunos, apligue los pares de apriete correspondientes al tamano de tornillo para
tornillos 8.8.

-27 - 951-181-015
alkkF Version 03



5. Envio, reenvio y almacenamiento

5. Envio, reenvio y almacenamiento

5.1 Envio

Compruebe el suministro respeto a danos
posibles de transporte y a su completitud a
base de los documentos de entrega. Ense-
guida informe a la empresa de transporte
sobre danos de transporte.

El material de embalaje debe almacenarse
hasta que se resuelvan posibles discrepan-
cias. Asegure un manejo seguro durante el
transporte interno.

5.2 Reenvio

Antes de ser devueltas, todas las piezas
deben ser limpiadas y embaladas debida-
mente y conforme con las disposiciones del
pais beneficiario.

Proteja el producto contra las influencias
mecanicas, por ejemplo golpes. No existen
restricciones respeto al transporte terres-
tre, ni maritimo, ni aéreo.

Los reenvios deben marcarse en el embala-
je de la manera siguiente.

1149
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5.3 Almacenamiento

Controle el producto antes de su
uso respecto a danos ocurridos
durante el almacenamiento.

En especial eso se aplica a
0 piezas de plastico y de goma
(fragilidades) asi como a compo-
nentes previamente rellenados
(envejecimiento).

Para el almacenamiento se aplican las con-
diciones siguientes:

o Lagama de temperatura de almace-
namiento admisible corresponde a la
gama de temperatura de funcionamiento
(véanse Datos técnicos)

@]

entorno seco, sin polvo y sin vibraciones
en espacios cerrados

o sin sustancias corrosivas o agresivas en el

lugar de almacenamiento (por e]. radia-
cion UV, ozono)

-28 -

protegido contra el mordisqueo por
animales

en el embalaje original del producto

apantalladas de las fuentes de ca-
lor y de frio que se encuentren en las
inmediaciones

en caso de grandes diferencias de tem-
peratura o alta humedad deben tomarse
medidas oportunas (por ej. calefaccion)
para evitar la formacion de agua de
condensacion

akF



6. Instalacion

6. Instalacion

6.1 Informacion general

El montaje de los productos descritos debe
correr a cargo exclusivamente de personal
especializado y debidamente cualificado.
Al realizar el montaje preste atencién a lo
siguiente:
o No deben danarse otras unidades de la
magquina por el montaje.

o Elproducto no debe serinstalado en
el radio de accion de los componentes
moviles.

o Aseglrese de dejar una distancia sufi-
ciente para el montaje del producto res-
pecto a las fuentes de calory de frio.

o Obsérvese la clase de proteccion IP del
producto.

o Deben cumplirse las distancias de se-
guridad asi como todas las normativas
y reglamentos legales de montaje y de
prevencion de accidentes.

akF

o Obsérvense las especificaciones relativas

a la posicion de montaje en los Datos téc-
nicos (capitulo 4).

A

A Peligro de explosion

Para los trabajos de instalacion en
las maquinas protegidas contra
explosiones han de observarse los
reglamentos nacionales e intraem-
presariales aplicables.

Si los trabajos no se realizan por el
fabricante, deben ser llevados a cabo
por personal cualificado adecuada-
mente y comprobados por una "per-
sona capacitada de reconocimiento
administrativo”.

Cualquier trabajo de instalacion debe
ser realizado solo tras haber asegu-
rado que en el lugar de instalacion
no esta presente ninguna atmosfera
potencialmente explosiva.

-29-

6.2 Lugar de montaje

El producto debe instalarse protegido con-
tra la humedad, el polvo y las vibraciones

y debe estar facilmente accesible. Asi las
demas instalaciones y los trabajos de man-
tenimiento se efectuaran sin problema.

951-181-015
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6. Instalacion

6.3 Medidas de instalacion minimas

Para garantizar espacio suficiente para
trabajos de mantenimiento y reparacion o
para un posible desmontaje del producto,
debe preverse un espacio libre minimo de
100 mm en cada direccion en adicion a las
dimensiones indicadas.

>

10 | mm
180 | mm
190 | mm
20 [ mm
60 | mm

90 | mm
100 | mm
248 | mm
57 | mm

40 | mm

39 | mm
195 | mm
36 | mm

o Z|IZI|IMr|X|T|ommog| O|dm

Medidas de instalacion min. DU1 EEX Fig. 4

951-181-015
Version 03
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6. Instalacion

(6.3.1 Taladros de montaje

ATENCION

Dano del producto

La fijacion no debe efectuarse en dos
piezas trasladables en sentidos opuestos
(bancada de maquinay estructura de
maquina).

~

El producto se fija en los 2 taladros de
montaje (6). Haga agujeros de montaje sélo
en las partes no estructurales.

La fijacion se efect(ia mediante:

2 x tornillo M10 (grado de resistencia 8.8)

2 x arandela 10C

Y, si es necesario, 2 x tuerca hexagonal M10
Par de apriete, ver literatura técnica.

N

A Peligro de explosion

No pinte la placa base ni la modifique
de tal manera que no se pueda esta-
blecer la conexidn equipotencial con la
maquina superordenada.

~
Taladros de montaje Fig. 5

@)

akF
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6.

6. Instalacion

4 Conexion de la linea de lubricacion

PRECAUCION

A

Riesgo de caida

Cuidado cuando se trabaje con lubri-
cantes. Inmediatamente absorbe y
elimine el lubricante derramado.

A

Conecte las lineas de lubricacion
de tal manera que no se trans-
mitan fuerzas al producto (cone-
xion libre de tension).

0

Todos los componentes del sistema de lu-
bricacion centralizada deben ser disefiados
para:

o

o

o

la presion maxima previsible
el rango de temperatura admisible

el volumen de suministro y el lubricante
por suministrar

0

El sistema de lubricacion cen-
tralizada debera estar protegido
contra todo exceso de presion
mediante una valvula limitadora
de presion adecuada.

951-181-015
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Para una operacion segura y de pocas per-
turbaciones deben observarse las instruc-
ciones de montaje siguientes.

o

Solo use componentes limpios y lineas de
lubricacion rellenas de fabrica.

El trazado de la linea de lubricacion
principal debe realizarse de manera as-
cendente con la posibilidad de purgar la
linea en su punto mas alto. En general
las lineas de lubricacion deben tenderse
de tal manera que no puedan formarse
bolsas de aire en ningn punto.

Monte los distribuidores de lubricante al
final de la linea de lubricacion principal
de tal manera que las salidas de los dis-
tribuidores de lubricante muestren hacia
arriba.

Si, debido al diseno del sistema, los dis-
tribuidores de lubricante deben tenderse
por debajo de la linea de lubricacion prin-
cipal, entonces no deben montarse en el
extremo final de la linea de lubricacion
principal.

-32-

o

El flujo de lubricante no debe impedirse
por la instalacion de codos agudos, val-
vulas de angulo, obturaciones que so-
bresalgan por dentro o por cambios de la
seccion (de lo grande a lo pequerio). Los
cambios de seccion que sean inevitables
en los conductos de lubricacion deben
gjecutarse con transiciones suaves.

Solo utilice tuberias de acero puestas a
tierra.

Las tuberias entre la bomba de lubri-
cacion y el mecanismo de inversion
DU1 EEX deben tener al menos 2 m de
longitud.

akF



6. Instalacion

6.5 Ajustar la presion de inversion

6.5.1 Aumentar la presion de
conmutacion:

La presion de conmutacion
no debe superar la presion

0 de funcionamiento maxima
permitida, de lo contrario el
mecanismo de inversion no
conmutara.

e Afloje la contratuerca (2.1).

o Girar el tornillo de ajuste (2.2) en el
sentido de las agujas del reloj hasta que
se alcance la presion requerida (max.
350 bar).

e Asegure el nuevo ajuste con la contra-
tuerca (2.1).

akF

6.5.2 Reducir la presion de conmutacion

o

o Afloje

La presion de conmutacion
siempre debe ser mayor que
la presion de accionamiento
necesaria de los distribui-
dores de dos lineas. Para
un funcionamiento seguro,
la presion de conmutacion
deberia ajustarse a 30 bar
por encima de la presion de
accionamiento del Ultimo
distribuidor.

la contratuerca (2.1).

e Girar el tornillo de ajuste (2.2) en el sen-
tido contrario a las agujas del reloj hasta
qgue se alcance la presion requerida (min.
140 bar).

e Asegure el nuevo ajuste con una contra-
tuerca (2.1).

-33-

Ajuste de la presion de inversion Fig. 6

2.2

21
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6. Instalacion

6.6 Conexion eléctrica del interruptor de

~
L Conexion eléctrica del interruptor de posicion Fig. 7
posicion

La conexion eléctrica del interruptor de
posicion (3) se realiza segiin el esquema de
conexiones del capitulo Datos técnicos del
interruptor de posicion. O

A EEET )

A Peligro de explosion 1 o
Los trabajos de instalacion eléctrica

en maquinas protegidas contra
explosiones deben realizarse de
acuerdo con los reglamentos lega-
les / intraempresariales.

Si los trabajos no se realizan por

el fabricante, deben ser llevados a
cabo por personal cualificado ade-
cuadamente y comprobados por
una "persona capacitada de reco-
nocimiento administrativo”.
Cualquier trabajo de instalacion
debe ser realizado solo tras haber O
asegurado que en el lugar de insta-
lacion no esta presente ninguna at-
mosfera potencialmente explosiva.

951-181-015 -34 -
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7. Primera puesta en marcha

7. Primera puesta en marcha

Para garantizar la seguridad y la funcion, la persona designada por el operador esta obligada a efectuar los controles siguientes. Deben eli-
minarse las deficiencias identificadas antes de la primera puesta en marcha. La eliminacion de deficiencias ha de realizarse exclusivamente
por un especialista capacitado y encargado de ello.

Lista de comprobacion - Controles antes de la primera puesta en marcha

7.1 Controles antes de la primera puesta en marcha si NO
Equipo eléctrico:
La conexion eléctrica del interruptor de posicion ha sido realizada correctamente
Conexidn equipotencial establecida a través de un contacto metalico de gran superficie y eléctricamente continua
Equipo mecanico:
Conexion mecanica de la bomba con la base realizada correctamente
Las lineas de suministro y los puntos de lubricacion han sido llenados de antemano para evitar dafios en la maquina superior.

Todos los componentes, por gj. lineas de lubricacién y distribuidores, estan montados correctamente
No se presentan danos, ni contaminaciones, ni corrosion. La pintura esta intacta

Para los productos entregados sin pintar: Pintura realizada seg(n las prescripciones de la norma EN 60079-0:2012. Colocacion del conjun-
to de etiquetas de acuerdo con las instrucciones de pegado

No existen acumulaciones de polvo > 50 mm
Los dispositivos de proteccion y monitorizacion que hayan sido quitados anteriormente estan remontados y funcionan plenamente
El lubricante usado corresponde al lubricante planificado.

OO0 O goooo ddl
OO0 O goooo ddl

7.2 Controles durante la primera puesta en marcha
No se notan ruidos, olores o vibraciones inusuales
No hay huellas de guemado
No sale lubricante de los empalmes (fugas) sin querer
El lubricante se suministra sin burbujas de aire

)
)

Los cojinetes y puntos de friccion por engrasar estan abastecidos con la cantidad prevista de lubricante

-35- 951-181-015
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8. Funcionamiento

8. Funcionamiento

Los productos SKF funcionan con un alto
grado de automatizacion.

Durante el funcionamiento normal las ac-
tividades basicamente se limitan al control
respeto a dafios posibles asi como a la
limpieza exterior del producto en caso de su
contaminacion.

8.1 Activacion

La activacion se efectia:
o Encendiendo la bomba de lubricante/ la
magquina superior

951-181-015 -36-
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9. Limpieza

9. Limpieza

A

Descarga eléctrica, riesgo de incendio y explosion

Peligro de incendio y explosion debido a la utilizacion de detergentes inflamables.

Los trabajos de limpieza en los componentes solo pueden ser realizados después de haber desconectado los componentes del su-
ministro eléctrico y de presion. No toque los cables ni las piezas eléctricas con las manos mojadas o himedas.

Utilice los chorros de vapor o limpiadores de alta presion solo conforme con la clase de proteccion IP del producto. Sino puede que
sean danados los componentes eléctricos.

Respecto a la limpieza, el equipo de proteccion individual necesario, los agentes de limpieza y dispositivos, obsérvese el codigo de
utilizacion vigente del operador.

BB

9.1 Agentes de limpieza 9.2 Limpieza externa 9.3 Limpieza del interior

Normalmente una limpieza del interior no
hace falta. Si un lubricante incorrecto o con-

Para la limpieza nicamente deben utili-

zarse agentes de limpieza materialmente 0 Mantenga el deposito cerrado

compatibles (materiales, véase capitulo sin falt§ durante la l|tnp|eza. taminado haya sido usado accidentalmente
2.3). * Marque y proteja las zonas humedas para llenar el deposito, debe realizarse una
Siempre elimine los restos del e Las personas sin autorizacién deben limpieza del interior. Para ello, consultele al
0 agente de limpieza del producto mantenerse alejadas. servicio al cliente de SKF.
por completo y enjuaguelo bien e |impieza a fondo de todas las superficies
con agua limpia. exteriores con un pano limpio.
-37- 951-181-015
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10.

10. Mantenimiento

Mantenimiento

/I\ ADVERTENCIA

Peligro de explosion

Para el mantenimiento, la repa-
racion y las modificaciones en las
maquinas protegidas contra explo-
siones han de observarse los regla-
mentos nacionales e intraempresa-
riales aplicables. Si los trabajos no se
realizan por el fabricante, deben ser
llevados a cabo por personal cualifi-
cado adecuadamente y comproba-
dos por una "persona capacitada de
reconocimiento administrativo”.
Trabajos en las partes eléctricas
deben ser realizados solo tras haber
asegurado que no esta presente
ninguna atmosfera potencialmente
explosiva.

951-181-015
Version 03

El mantenimiento cuidadoso y regular es

la clave para detectary eliminar fallos po-
sibles a tiempo. Ya que no es posible definir
exactamente las condiciones de funciona-
miento, pueden indicarse nada mas que
plazos generales. El operador siempre ha
de determinar los plazos precisos segin

las condiciones de funcionamiento y las
circunstancias locales. Debe revisarlos re-
gularmente y, en su caso, adaptarlos. Copie
la tabla "Lista de comprobacion - manteni-
miento” para los trabajos de mantenimiento
periddicos.

-38-
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11. Fallos, causas y eliminacion de los fallos

11.

Fallos, causas y eliminacion de fallos

En caso de que se produzca alguna averia, compruebe siempre en primer lugar si la bomba funciona a plena presion.

Fallo

El mecanismo de inversion no conmuta,
no se acumula presion en el sistema

11.1 Tabla de fallos del mecanismo de inversion DU1 EEX

Causa posible

Piston de inversion desgastado
Nota: El lubricante se suministra a la bomba a través de
la conexion de retorno

Eliminacion

Cambiar el mecanismo de inversion

El mecanismo de inversion no conmuta,
lubricante sale desde la valvula de sequ-
ridad de la bomba

El piston de inversion bloquea,
p. €j. por un objeto extrano

Desmontary limpiar el mecanismo de inversion
Atencion: No intercambiar los pistones

En caso de dafios en el piston:

Cambiar el mecanismo de inversion

Elinterruptor de posicion no emite sefial
ninguna

Elinterruptor de posicion esta defectuoso / rotura de
cable

Comprobar la conexidn eléctrica del interruptor de posi-
cién, en su caso, cambiar el interruptor de posicion

El mecanismo de inversion cambia de-
masiado pronto o demasiado rapido

La presion de conmutacion es demasiado baja

El piston de la valvula o el sellado en el casquillo de val-
vula esta desgastado
El muelle de la valvula esta roto

Aumentar la presion de conmutacion

Cambiar el mecanismo de inversion

Sino es posible averiguar y eliminar el fallo, rogamos contacten nuestro Servicio al Cliente.

akF
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12.

12. Reparaciones

Reparaciones

fiieeen

Riesgo de lesiones

Antes de realizar cualquier actividad

de reparacion deben adoptarse las
medidas de seguridad siguientes:

o Las personas sin autorizacion

deben mantenerse alejadas.

o Sefalice y asegure el area de

trabajo.

o Despresurice el producto.
o Desconecte el producto y proté-

jalo contra la reconexion.

libre de tension.

o Conecte el producto a tierray

cortocircuitelo.

las piezas contiguas que estén
bajo tension.

Compruebe que el producto esta

De ser necesario, cubra o separe

951-181-015
Version 03

12.1 Especialista en mantenimiento y
reparacion en atmosferas potencial-
mente explosivas

Una persona que gracias a su formacion
profesional cualificada, formaciones y ex-
periencias esta calificada para identificar
los riesgos y peligros potenciales en los
trabajos con el aparato o componentes en
atmosferas potencialmente explosivas y de
tomar las medidas apropiadas para elimi-
narlos. El especialista posee conocimientos
de los tipos distintos de ignicion, de los mé-
todos de instalacion y de las clasificaciones

en zonas. Esta familiarizado con las normas

y reglamentaciones relativas a su trabajo y

la proteccion contra explosiones, particular-

mente con las directivas ATEX 2014/34/UE
y 1999/92/CE.

- 40 -

Los trabajos descritos deberan
efectuarse en un taller a tempe-
ratura ambiente. Las tempera-
turas bajas pueden dificultar los
trabajos.
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13. Puesta fuera de servicio y eliminacion de desechos

13. Puesta fuera de servicio y eliminacion de desechos

13.1 Puesta fuera de servicio temporal

La puesta fuera de servicio temporal se
efectla:
o Desconectando la maquina superior

o Desconectando la alimentacion eléctrica
del producto

13.2 Puesta fuera de servicio final, des-
montaje

La puesta fuera de servicio final y el des-
montaje del producto deben ser planifi-
cados profesionalmente por el operadory
realizados observando todas las normativas
por respetar.

akF

13.3 Eliminacién

Paises dentro de la Union Europea

Aser posible, los desechos deben evitarse
o minimizarse. La eliminacion de productos
contaminados con lubricante debe cumplir
siempre con los requisitos de la legislacion
de proteccion del medio ambiente y elimi-
nacion de desechos y todos los requisitos
de las autoridades locales y debe realizarse
a través de una empresa de eliminacion de
desechos competente.

Elresponsable para la clasi-
ficacion concreta es el propio
productor de los residuos, ya que
el Catalogo Europeo de Residuos
(CER) prevé llaves distintas de
eliminacion para residuos igua-
les pero de diversos origenes.

o

4] -

Elimine o recicle los compo-
nentes eléctricos segln la di-
rectiva WEEE 2012/19/UE.

Ky

fate

Las piezas de plastico o de
metal pueden desecharse con
la basura comercial.

Paises fuera de la Union Europea

La eliminacion debe efectuarse segun las
leyes y los reglamentos vigentes en el pais
donde se utilice el producto.

951-181-015
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14. Repuestos

14. Repuestos

LLos médulos de recambio sirven exclusivamente como recambios para las piezas defectuosas idénticas. No se permite hacer modificaciones
en productos ya existentes con estos modulos.

14.1 Interruptor de posicion Fig- 8
Designacion Ctd. Articulo n.°
Interruptor de posicion 1 2360-00000260
951-181-015 -42-
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Anexo

Declaracion de conformidad - interruptor de posicion
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SKF Lubrication Systems Germany GmbH
Planta de Walldorf
Heinrich-Hertz-Strae 2-8

D - 69190 Walldorf

Tel: +49(0) 6227 33-0

Fax: +49 (0) 6227 33-259

E-mail: Lubrication-germany@skf.com
www.skf.com/lubrication
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